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MASSOR & EVENT

Vi staller arligen ut pa bade lokala och stora internationella massor da det ar en viktig del for oss i
var kommunikation och relationsbyggande. Dar kan vi varda relationen till vara nuvarande kunder
men ocksa hitta potentiella nya kundrelationer.

process (7 Elmia

teknik =) Subcontractor
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SCANAUTOMATIC ELMIA SUBCONTRACTOR
& PROGESSTEK“IK P4 drets massa moter ni vart team fran produkt-

omradet Maskin, experter pa komponenter for
Alla véra produktomréden kommer vara mobila applikationer som styrenheter, kameror,
representerade i var monter och vi hoppas att skarmar och belysning. Vi visar ocksa osningar for
just du kommer och besoker oss. Vi kommer industrimiljder och utomhusbelysning. | montern
kunna visa exempel pd (Gsningar vi tagit fram till hittar ni allt fr&n kamerasystem och styrenheter

kunder men vi vill ocksd gdrna prata om vilka till belysning for maskiner, industriprocesser och
komponenter du behover i din applikation eller utomhusmiljer.

process. Valkommen att snacka automations-
komponenter med oss!

NUMMER 02/2024 OEM Automatic AB saljer komponenter for industriautomation. Vi representerar
130 tillverkare och fungerar som deras sljbolag pd den svenska marknaden.

GRAFISK FORMGIVARE Julia Ax Johansson Huvudkontoret ligger i Trands med saljkontor i Stockholm, Géteborg, Malmé och

COPYWRITER Viktoria Tell Umed. Vi har ca 200 medarbetare och ar en del av borsnoterade OEM International

A MEDIAPRODUGENT Jennifer SjGgren med verksamhet i 15 (&nder.
I ANSVARIG UTGIVARE Jens Kjellsson 7/ 7
‘vATeAS J o o
S s e — UPPLAGA 12 700 @ 5 r eumnsren  [BRES
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CHRISTOFFER ALMQUIST

Produktansvarig, Elskapskomponenter
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VATGAS
Coleerhet & priditleghet

06 viTGAS - ENERGIN FOR FRAMTIDEN

Vatgas, det mest forekommande grundamnet i universum,
har seglat upp som en av de mest lovande energibararna...

28 0PTIMERA KABELHANTERINGEN

Lar dig mer om hur innovativa kabelgenomforingssystem kan
mata dagens industriella utmaningar genom att spara tid...

3] FRAN IDE TILL VERKLIGHET

Vart labb ar en plats dar vi hjdlper vara kunder att ta del av
vara 6sningar i praktiken. Genom att erbjuda proof of concept...

40 KUNSKAP DIREKT FRAN KALLAN

P3 OEM Automatic har vi ndgot unikt - vara produktansvariga.
De ar inte bara specialister pa sina produkter, utan dven...
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Halla Aar

HENRIK SJOLIN

Med over tva decennier av erfarenhet pa OEM Automatic har Henrik, som ar gruppledare
for produktansvariga inom produktomradet Tryck & Flode, goda kunskaper nar det galler
tekniska losningar. | denna intervju delar han med sig av sina tankar kring de specifika
egenskaper som kravs for saker och effektiv vatgaslagring, utmaningarna inom omradet
och foretagets framtida roll i utvecklingen av vatgas som energikalla.

KAN DU BERATTA LITE OM DIN
BAKGRUND OCH DIN ROLL PA OEM
AUTOMATIC?

Med ett intresse for tekniska produkter
och l6sningar har jag tillbringat de
senaste 24 dren pd OEM Automatic som
produktansvarig. Utdver detta har jag
ocksa haft rollen som gruppledare for
produktansvariga inom produktomrade
Tryck & Flode. Min roll innebar att
arbeta nara vara tillverkare, vilket jag
uppskattar mycket.

VILKA SPECIFIKA EGENSKAPER BOR
KOMPONENTER HA FOR ATT SAKER-
STALLA SAKER OCH EFFEKTIV VATGAS-
LAGRING OCH PRODUKTION?

| dessa lagen ar det avgorande att ma-
terialen ar sa tata som mojligt, eftersom
vate ar en mycket liten molekyl. Dess-
utom maste materialen vara kompatibla
med vatgas for att undvika korrosion
eller nedbrytning.

VILKA AR DE STORSTA UTMANINGARNA
MED ATT ARBETA MED VATGAS, OCH
HUR HJALPER VI VARA KUNDER ATT
OVERVINNA DESSA UTMANINGAR?

En av de storsta utmaningarna ar att
uppfylla ratt sakerhetsstandarder,
s8som ATEX/IECEx-klassning nar s&
kravs, samt att valja ratt material och
tryckklass. Vi samarbetar med ledande
tillverkare och tillsammans med vara
kunder sakerstaller vi att specifikatio-
nerna uppfylls pa ett korrekt satt.

HUR SER DU PA FRAMTIDEN FOR VAT-
GAS SOM ENERGIKALLA OCH VAR ROLL
SOM REPRESENTANT FOR LEDANDE
TILLVERKARE INOM DENNA UTVECK-
LING?

Framtiden for vatgas som energikalla
ser mycket lovande ut, sarskilt inom
omraden som tunga transporter, indu-
striella processer och energilagring. Vi
har ett brett utbud av produkter frén
olika tillverkare som kan tillgodose

de funktioner som efterfragas i dessa
applikationer, s& som tryckmatning och
flodesreglering.

VAD SER DU SOM NASTA STORA STEG
FOR 0SS SOM FORETAG INOM DENNA
SEKTOR?

Nasta stora steg for oss som foretag ar
att sakerstalla att de produkter vi erbju-
der for vatgasproduktion ar s& hallbara
som mojligt. Detta ar avgorande for att
kunna bidra fullt ut till en renare och
mer hallbar energiframtid som vatgas
erbjuder.
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VATGAS

Coleerhet & priditlighet

atgas, det mest forekommande grundamnet i universum, har seglat upp som en av de mest

lovande energibrarna for framtiden. Aven om dess potential har varit kind i 8rtionden, har de
senaste framstegen inom teknik och okande miljokrav gett vatgasen en central roll i den globala
energiovergangen. Men vad gor vatgas sa speciell och hur kan den bidra till en hallbar framtid?

VAD AR VATGAS?

Vatgas fungerar som en ren energibdrare som endast producerar vattendnga nar den anvands i brénsleceller. Den kan anvandas
for att lagra energi fran fornybara kallor som sol och vind, vilket gor den till en kritisk komponent i ett framtida energisystem
som ar fritt frén koldioxidutslapp. | en varld dar klimatforandringarna kraver snabba och omfattande dtgarder, kan vatgas spela
en nyckelroll i att minska vart beroende av fossila branslen.

TRE FORDELAR MED VATGAS

JJL

Vatgas producerar endast vat-

tendnga som biprodukt nar den
anvands i bransleceller, vilket
gor den till en ren energikalla
utan utslapp av vaxthusgaser
eller andra skadliga amnen.
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Vatgas kan anvandas i en mangd
olika tillampningar inklusive
transport, industriella processer,
energilagring och fastigheter,
vilket gor den till en flexibel och
anvandbar energibarare.

(£)

Vatgas kan lagra overskott av
fornybar energi fran sol- och
vindkraft och anvandas vid
behov, vilket gor den till en viktig
komponent for att stabilisera
energiforsorjningen och minska
sdrbarheten for intermittenta
energikallor.



VIKTIGA KRAV PA KOMPONENTER
FOR ATT HANTERA VATGAS

Vatgasproduktion ar en central del i 6vergangen till en hallbar energiframtid. For att sakerstalla en effektiv och
saker produktion, lagring och distribution av vatgas maste komponenterna som anvands uppfylla specifika och
stranga krav. Har utforskar vi de viktigaste egenskaperna som komponenterna maste klara av och belyser vikten
av sakerhet inom vatgashantering.

MATERIALKOMPATIBILITET

Materialen som anvands i komponenter for vatgas-
hantering maste vara kompatibla med vatgasens
kemiska egenskaper. Detta innebar att de maste
vara resistenta mot korrosion och vateforsprodning,
vilket kan orsaka sprickbildning och materialfel over
tid. Vanliga material inkluderar rostfritt stal (316L),
aluminiumlegeringar och vissa specialpolymerer.
Dessa material sakerstaller [dngvarig hallbarhet och
palitlighet i miljoer dar vatgas anvands.

TATHET OCH LACKAGESAKERHET

En av de mest kritiska aspekterna av vatgashante-
ring ar att forhindra lackage. Vatgas ar en mycket latt
och flyktig gas, vilket gor det absolut nodvandigt att
komponenterna ar noggrant konstruerade och tillver-
kade for att vara helt tata. Hogt precisionstillverkade
ventiler, tatningar och kopplingar ar nodvandiga for
att sakerstalla att det inte finns ndgon majlighet for
vatgas att lacka ut, vilket kan leda till farliga situatio-
ner som explosioner.

TEMPERATURBESTANDIGHET

Komponenter som hanterar vatgas maste klara bade
extremt l&ga och héga temperaturer. Vid [dga tempe-
raturer, néra vatgasens kokpunkt (-252,87°C), maste
material som rostfritt stal (316L) och aluminiumlege-
ringar anvandas for att forhindra sprodhet. Effektiv
isolering &r ocksa nodvandig for att halla vatgasen i
flytande form. Vid hoga temperaturer, sdsom de som
forekommer i industriella processer och branslecel-
ler, kravs material som nickelbaserade superlege-
ringar och keramik for att sakerstalla att komponen-
terna inte deformeras eller forlorar sin hallfasthet.

HOG TRYCKHALLFASTHET

Eftersom vatgas ofta lagras och transporteras under
hogt tryck (upp till 1000 bar), maste komponenter
som tankar, ror och ventiler vara konstruerade for att
klara av dessa forhallanden utan att deformeras eller
spricka. Materialen maste ha hog héllfasthet och vara
motstandskraftiga mot sprodhet for att sakerstalla
att de kan hantera de pafrestningar som vatgasappli-
kationer innebar.

KORROSIONSBESTANDIGHET

For att forhindra (dngsiktig skada och sékerstalla
hallbarhet maste komponenterna vara motstands-
kraftiga mot korrosion. Vatgas kan orsaka vatefor-
sprodning och andra korrosionsrelaterade problem,
sd materialen maste vara utvalda for att motsta
dessa effekter. Detta innefattar anvandning av
rostfritt stal (316L) och andra korrosionsbestandiga
material.

SAKERHETSSTANDARDER

Sakerhet ar avgorande vid hantering av vatgas, efter-
som vatgas ar mycket explosivt nar det blandas med
luft eller syre inom ett specifikt koncentrationsinter-
vall och antands. For att en explosion ska intraffa
kravs en antandningskalla, som en gnista, Oppen l&ga
eller véarme som nar vatgasens antandningstempe-
ratur pa 500 till 585 °C. Om vatgasen dessutom ar
innesluten, till exempel i ett slutet rum eller en be-
hallare, kan explosionen bli annu kraftigare pa grund
av det okande trycket nar gasen snabbt expanderar.
For att forebygga detta har vi komponenter som ar
utformade for att minimera risken for antandning och
darmed oka sakerheten vid hantering av vatgas.
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TILL ANVANDNING

Har kan du se varje del av vatgasens resa, fran dess
ursprung som energikalla till tillverkning, lagring,
transport, energiomvandling. Du far ocksd se var
vara komponenter spelar en roll i denna process.
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VATGAS

Sileernet & pilitlighet
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SORTIMENT

PRODUKTER SOM TAL TRYCKET

| vatgashantering ar robusta komponenter som klarar hdga tryck avgorande for sakerhet och driftsakerhet. Vara specialiserade
produkter ar designade for att motstd extrema tryckférhallanden i vatgasapplikationer, fran lagring och transport till anvandning.
Genom att erbjuda palitliga [0sningar som garanterar hallbarhet och sakerhet stddjer vi effektiv hantering av vatgas och bidrar till
en palitlig energiférsorjning for framtiden.

r

| L I_H
TRYCKVAKT FOR TRYCKVAKT AMP-STIFT, TRYCKGIVARE FiiR SAKER- TRYCKVAKT ATEX PROCESSTRYCKGIVARE
VATGAS AMP-STIFT VATGAS OCH VAXLANDE HETSKLASSADE MILJOER FOR VATGAS MED SVETSAD MATCELL
Serie OH64/0H69 Serie OH86/0H87 Serie I1S-3 Serie OH44/0H45 Serie IPT-20 / IPT-21

PRODUKTER SOM MATER TEMPERATUREN

Exakt temperaturkontroll ar kritiskt viktig for saker och effektiv hantering av vatgas. Vara specialiserade temperaturgivare ar
designade for att sakerstalla noggrann dvervakning och reglering av temperaturférhallanden i vatgasapplikationer. Genom
att erbjuda palitliga och robusta l6sningar majliggor vi optimal prestanda och sakerhet, vilket ar avgorande for att sakerstalla
palitlig energiproduktion och hantering av vatgas i olika miljcer.

' * O 'T- i

RESISTANSGIVARE RESISTANSGIVARE TERMOELEMENT DYKROR FLANSAT ENLIGT
FOR SEPARAT DYKROR PROCESSUTFORANDE KABELUTFORANDE DIN 2526/2527
Serie TR10-B Serie TR12-B Serie TC40 Serie TW10-P & TW10-R
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PRODUKTER SOM HALLER NIVAN - E
Noggrann nivakontroll ar av yttersta vikt for séker och effektiv hantering av vatgas. Vara specialiserade -
komponenter, sdsom nivagivare och nivaindikatorer, spelar en central roll i att sékerstalla att ratt mangd VATGAS
vatgas alltid ar tillganglig, fran lagringstankar till distributionssystem. Genom att erbjuda palitliga och
exakta lGsningar bidrar vi till att uppratthalla en stabil och saker drift inom vatgasindustrin, vilket ar
avgorande for att mota framtidens energibehov pé ett hallbart satt.

Coteorhet & Mﬁbﬁi@h@f

-
miin™" | T

B = E ‘ I "\‘“\
NIVAINDIKATOR EXTERN KAMMARE OPTISK NIVAVAKT ROBUST OPTISK NIVAVAKT NIVAVAKT FOR
FOR SIDOMONTAGE ROSTFRITT STAL OCH HOGTRYCKSUTFORANDE EX-GODKAND SIDOMONTAGE
Modell BNA Modell BZG-S Modell OLS-S, OLS-H Modell OLS-C51 Modell HLS-M

PRODUKTER SOM HALLER FLODET

Effektiv flodeskontroll ar avgdrande for att sakerstalla smidig hantering av vatgas genom olika system. Vara specialiserade
komponenter, sdsom flodesvakter och flodesgivare, ar utformade for att sakerstalla exakt matning och reglering av flodet fran
produktion till anvandning. Med fokus pa tillforlitlighet och precision bidrar vara produkter till att skapa en saker och effektiv
vatgasinfrastruktur, vilket mojliggor hallbar energiproduktion och distribution.

i

a4

FLODESGIVARE SERIE 256 SERIE 262 MASSFLODESREGULATOR MASSFLODESREGULATOR
MAGNETISKT/INDUKTIV Direktverkande Direktverkande Serie SLA5800 Serie SLAMf
Modell FLC-2200EL magnetventil magnetventil

PRODUKTER FOR MILJON KRING VATGAS

| den vaxande vatgasindustrin ar valet av ratt komponenter avgorande for att sakerstalla bade effektivitet och sakerhet. ATEX-
klassade produkter spelar en central roll i hanteringen av vétgas, d& de sakerstaller att elektriska komponenter &ar explosionssakra
i potentiellt explosiva atmosfarer. Vart sortiment av specialiserade produkter, som ar noggrant utvalda och testade enligt ATEX-
standarden, erbjuder hogsta sakerhetsnivder och garanterar trygg och effektiv anvandning av vatgas i olika applikationer.

8 '
i i | F__Tn- .,1'1
—d g S0 A,
I
BERNSTEIN FORSKRUVNING ATEX-KLASSAT ATEX-KLASSADE LM-EX
ALUMINIUM ATEX ROSTFRI EX LINNGDSTOPP GLS SNEDGANGSVAKTER
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TRYCKVAKTER FOR VATGAS
fé'r overvakmng vo'r/’%mﬁ/%ok

SUCO erbjuder ett urval av kompakta och robusta H2-kompatibla mekaniska tryckvakter (Gppen, stangd
eller vaxlande) for vatgasapplikationer med tryckomrdden frén 0,1 bar till 400 bar, tillverkade av SAE 316L
syrafast stal. Vi kan erbjuda olika gangor och forkablade versioner finns tillgangliga pa begaran.

VARFOR AR VAL AV RATT TRYCKVAKT SA VIKTIGT NAR DET
GALLER ATT HANTERA VATGAS?

Vatgas ar en explosiv och brandfarlig gas, vilket innebar att en
for hog tryckniva kan leda till allvarliga olyckor och skador. En
for hog tryckniva i en vatgasledning eller behallare kan leda
till att trycket blir for hogt for att hanteras. Detta kan leda till
en explosion eller brand, vilket kan orsaka skador p& egendom,

manniskor och miljon.

Genom att installera en tryckvakt i ett vatgassystem blir det
mojligt att overvaka trycket och undvika farliga situationer.
Tryckvakten kan upptacka nar trycket nar en for hog niva och
utlosa en signal som talar om for anvandaren att atgarder be-
hover vidtas. Detta kan innebara att man stanger av systemet
eller vidtar andra dtgarder for att minska trycket och darige-
nom undvika farliga situationer.

Tryckvakter kan ocksa bidra till att minimera riskerna genom
att hjalpa anvandarna att halla koll pa tryckforandringar i sys-
temet. Genom att ha en tydlig och palitlig matning av trycket
kan anvandaren se till att systemet fungerar som det ska och

att trycket inte nar en farlig niva.

EXEMPEL PA ANVANDNINGSOMRADEN:

Bransleceller

Gaslagring
Industriella processer

Forskning och laboratorier

Kolla in
/M/‘D-V{u/(ft‘%nﬁ

\,

UNDRAR DU NAGOT? FRAGA ANDERS!

- , 076-527 82 88
= anders.skoog@oemautomatic.se

= |
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Lar mer om
ATEX, som star for "Atmosphéres Explosibles”, ar ett centralt begrepp inom
industriell sakerhet, sarskilt i miljoer dar det finns risk for explosion pa grund av
narvaro av brannbara amnen som gaser, damm eller angor. Har gar vi igenom

vad ATEX innebar, varfor det ar viktigt och hur ni kan sakerstalla att er utrustning
och era arbetsplatser uppfyller kraven.

VAD AR ATEX?
ATEX bestdr av tva huvuddirektiv frén EU:

ATEX produktdirektivet (2014/34/EU):

Detta direktiv reglerar tillverkning och forsaljning

av utrustning och skyddssystem som ar avsedda for
anvandning i explosionsfarliga miljoer. Produkterna
maste uppfylla specifika sakerhetskrav och vara bade
CE-markta och ATEX-certifierade innan de far marknads-
foras inom EU.

ATEX arbetsplatsdirektivet (1999/92/EG):

Detta direktiv riktar sig till arbetsgivare och faststaller
minimikrav for sakerhet pa arbetsplatser med explosi-
onsfarliga miljoer. Arbetsgivare maste identifiera och be-
doma explosionsrisker samt vidta nédvandiga dtgarder
for att minimera dessa risker.

VARFOR AR ATEX VIKTIGT?

Explosioner i industrimiljoer kan orsaka allvarliga
skador pa bade manniskor och egendom. Inom sektorer
dar brannbara amnen hanteras, sdsom kemiindustrin,
livsmedelsproduktion, vatgaslagring eller lakemedels-
tillverkning, ar det avgorande att ha robusta system

for att forebygga och hantera explosionsrisker. ATEX
sakerstaller att bade utrustning och arbetsprocesser ar
utformade for att minimera dessa risker och skapa en
saker arbetsmiljo.

INSPO OEM AUTOMATIC 02/2024
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KLASSIFIGERING AV ZONER

En central del av ATEX-regelverket &r klassificeringen av explosionsfarliga omraden, eller “zoner”. Zonklassificeringen anvands for
att identifiera och bedoma riskerna for att en explosiv atmosfar kan bildas pd en arbetsplats. Detta ar viktigt for att sakerstalla att
korrekt utrustning och sdkerhetsdtgarder anvands i varje specifik miljo. Genom att forsta och tillampa zonklassificering kan man
minimera risken for explosioner och skapa en sakrare arbetsmiljo.

14

ZONER FOR GAS- OCH ANGMILJOER

Inom ATEX delas omraden dar gaser och angor kan
skapa en explosiv atmosfar in i tre huvudsakliga
zoner: Zon 0, Zon 1 och Zon 2. Dessa zoner baseras
pa hur ofta och under hur lang tid den explosiva
atmosfaren kan forvantas uppsta.

Z0NO

Omréade dér en explosiv atmosfar bestdende av en
blandning av luft och brannbara amnen i form av
gas, anga eller dimma férekommer standigt, under
ldnga perioder eller ofta.

Exempel: Insidan av en tank eller en behallare dar
brannbara vatskor lagras och det finns en konstant
narvaro av angor.

ZON 1
Omrade déar en explosiv atmosfar sannolikt kan
uppsta vid normal drift.

Exempel: Omedelbar omgivning av tankar, ventiler,
eller andra omraden dar brannbara vatskor hanteras
och det ar vanligt att &ngor frigérs under normal
drift.

ZON 2

Omréade dér en explosiv atmosfar inte sannolikt
uppstar under normal drift, och om den gor det, ar
den endast kortvarig.

Exempel: Omréden kring rorledningar eller andra
installationer dar det endast i undantagsfall kan
forekomma utslapp av brannbara gaser eller angor,
sdsom vid en oavsiktlig lacka.

INSPO OEM AUTOMATIC
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ZONER FOR DAMMATMOSFARER

For omraden dar damm kan skapa en explosiv at-
mosfar tillampas en liknande zonklassificering: Zon
20, Zon 21 och Zon 22. Dessa zoner definieras utifran
frekvensen och varaktigheten av forekomsten av ett
explosivt dammoln.

ZON 20
Omrdde dar en explosiv dammatmosfar férekommer
kontinuerligt, under ldnga perioder eller ofta.

Exempel: Inuti silos, dammuppsamlare eller andra
slutna utrymmen dar brannbart damm standigt ar
narvarande i tillracklig mangd for att bilda en explo-
siv atmosfar.

ZON 21
Omrade dar en explosiv dammatmosfar sannolikt
kan uppsta vid normal drift.

Exempel: Omedelbara omgivningar kring maskiner
som maler, transporterar eller bearbetar brannbart
material dar damm latt kan frigoras.

ZON 22
Omrade dar en explosiv dammatmosfar normalt inte
forekommer, och om den gor det, ar den kortvarig.

Exempel: Omrdden dar damm endast samlas under
oregelbundna forhallanden, exempelvis i narheten
av ventilationssystem eller i omréden dar damm kan
sedimentera och endast tillfalligt virvilas upp.




ATEX-MARKNING: VAD BETYDER DET?
ATEX-markningen ar avgorande for att sakerstalla att
produkter som anvands i potentiellt explosiva miljoer ar
sakra och uppfyller de strikta kraven enligt EU ATEX-

direktiv. Har gar vi igenom hur du laser ATEX-markningen

pa en produkt for att sakerstalla att den ar lamplig for ditt specifika anvandningsomrade.

Vi ska nu gd igenom ett exempel pd ATEX-markning och forklara vad varje del innebar:

I2GEXDIIB T4 GB

SA HAR LASER DU ATEX-MARKNINGEN

Grupp (I1):

I: For gruvor.

[I: For andra explosiva miljoer an gruvor.

| vart exempel indikerar "Il" att produkten &r avsedd for
anvandning i industriella miljéer utanfor gruvor.

Kategori (2):

1: Mycket hog skyddsniva (lampad for zon 0 eller 20).
2: Hog skyddsniva (lampad for zon 1 eller 21).

3: Normal skyddsniva (lampad for zon 2 eller 22).

H&r anger "2" att produkten har en hég skyddsniva och
kan anvandas i zon 1 eller 21.

Explosionsklass (G):

G: For gasexplosiva atmosfarer.

D: For dammexplosiva atmosfarer.

“G" betyder att produkten ar avsedd for gasexplosiva
miljcer.

Skyddsmetod (Ex d):

d: Explosionssaker kapsling.

e: Forhojt skydd.

i Egensaker (intrinsically safe).

“Ex d" indikerar att produkten anvander explosionssaker
kapsling som skyddsmetod.

Gasgrupp (11B):

IIA: Mindre farliga gaser, sdsom propan.

I1B: Medelfarliga gaser, sdsom etylen.

IIC: Mycket farliga gaser, sdsom vate.

“IIB" anger att produkten kan anvandas med medelfarliga
gaser.

Temperaturklass (T4):

T1: Max yttemperatur ¢ 450 °C.

T2: Max yttemperatur ¢ 300 °C.

T3: Max yttemperatur ¢ 200 °C.

T4: Max yttemperatur ¢ 135 °C.

T5: Max yttemperatur ¢ 100 °C.

Té: Max yttemperatur ¢ 85 °C.

“T4" betyder att produkten har en maximal yttemperatur
pa 135 °C under normal drift.

Utrustingsskyddsniva EPL (Equipment Protection Level)
(Gb):

Ga: Mycket hog niva, lamplig for zon 0.

Gb: Hog niva, lamplig for zon 1.

Gc: Normal niva, lamplig for zon 2.

"Gb" indikerar att produkten ar avsedd for zon 1 med hog
sdkerhetsniva.

Att korrekt tolka ATEX-méarkningen pd en produkt ar avgdorande for att sakerstalla att den ar [amplig for anvandning i
explosiva miljcer. Genom att forstd varje del av markningen kan du gora ett valgrundat val av
utrustning och pa sa satt sakerstalla sakerheten i din arbetsmiljo.
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SANGEL

BELYSNING & STATUSINDIKATOR
| Saumma. entet!

Med DL-serien fran var tillverkare Sangel kan vi hjalpa dig att ta belysningen till nasta nivd. Genom
att kombinera belysning och statusindikator i en och samma enhet mojliggor DL-Serien att du enkelt
kan halla din maskin belyst och samtidigt ha full kontroll dver dess status. Detta okar inte bara
effektiviteten utan ocksa sakerheten pa arbetsplatsen.

TVA FUNKTIONER | SAMMA LAMPA

Med tva lampor i ett holje gor den innovativa designen det mojligt att lysa upp arbetsomradet med vitt ljus pa ena
sidan, samtidigt som en tydlig signal kan visualiseras med RGB-lampa pa andra sidan. Detta koncept innebar att du
kan halla maskinen belyst samtidigt som du snabbt och enkelt kan indikera status eller viktiga handelser i realtid.

FLER FUNKTIONER

v/ ROBUST KONSTRUKTION OCH EN SKYDDSKLASS PA P54

Det ar inte bara funktionaliteten med tva lampor i en som imponerar.

DL-Serien ar byggd for att mota kraven i de industriella miljoerna. Med en

robust konstruktion och en skyddsklass pa IP54 kan den hantera allt fran

forpackningsmaskiner till andra tuffa arbetsforhallanden dar palitlig belys- Koﬂa wn

ning ar avgorande. /oxrovfbt/dm)
v/ BLANDFRI BELYSNING MED LJUSSPRIDANDE

POLYKARBONATOVERDRAG

Lat oss inte glomma det robusta och ljusspridande /’/ @ E
polykarbonatoverdraget som sakerstaller bred, homogen och

blandfri belysning. Oavsett var du befinner dig i arbetsomradet, \ e 1
kan du vara saker pa att ha optimal sikt och belysning for \ E

att maximera din produktivitet.

v/ ENKEL OCH FLEXIBEL MONTERING
Den genomgaende skruvkanalen pa baksidan av
aluminiumholjet ger dig mojlighet att
montera lampan pa ett enkelt och flexibelt
satt, utan att behova oroa dig for fasta
borrmatt. Detta gor det majligt for dig att
anpassa installationen efter dina specifika
behov och forhallanden.

" UNDRAR DU NAGOT? FRAGA VICTOR!
=l <, 076-527 8505
i victor.pettersson@oemautomatic.se
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TH3 - DEN FORSTA
KABELKEDJAN MED
HYGIENISK DESIGN

Vi ar glada att introducera TH3 - den forsta Hygieniska Design
e-kedjan® fran var tillverkare igus. Vad gor den sa unik? Jo,
den ar utformad for att uppfylla de allra hogsta standarderna
for hygien och rengoring inom livsmedelsindustrin. Denna
revolutionerande kabelkedja satter nya standarder for
renlighet och effektivitet i hanteringen av kablar och slangar i
miljoer dar hoga hygienkrav rader.
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UNDRAR DU NAGOT? FRAGA MARWIN!
_, 076-527 82 49
= marwin.erkers@oemautomatic.se

HYGIENISK DESIGN FOR STERIL MILJO BLA PLAST FOR OPTISK UPPTACKBARHET
TH3-kedjan utgor ett betydande teknologiskt framsteg inom Kedjan tillverkas i blé plast som ar vanligt férekommande nar
energikedjor. Den ar utformad enligt de strangaste hygienrikt- det galler plastkomponenter i maskiner inom livsmedelspro-
linjerna och ar godkand av den amerikanska livsmedels- och duktion. Den bla fargen foljer konceptet om optisk upptackbar-
lakemedelsmyndigheten (FDA). Dess intelligenta design, utan het, vilket ar en allt viktigare aspekt inom livsmedelsindustrin.
bultar och med avrundade kanter, forhindrar ansamling och Optisk upptackbarhet innebar att foremal kan identifieras
tillvaxt av bakterier i eventuella halrum, vilket ar avgorande for visuellt, vilket ar sarskilt viktigt i denna industri for att saker-
att uppratthalla en steril arbetsmiljo. Med TH3-kedjan blir det stélla att eventuella frammande foremal eller partiklar latt
lattare att bevara hygienen inom livsmedelsproduktionen. kan upptackas och atgardas for att forhindra kontaminering av
livsmedlen.

ROBUST OCH TALIG MOT RENGORINGSMEDEL OCH KEMIKALIER

TH3-kedjan &r inte bara hygienisk i sin design, den &r ocksd robust och talig mot de mest aggressiva rengéringsmedlen och
kemikalierna. Dess prestanda stracker sig fran extrema temperaturer pa -40 till +70 °C, vilket gor den [d@mplig for en mangd
olika applikationer inom forpackningsindustrin, livsmedels- och dryckesindustrin samt fyllningsmaskiner.

-40 till +70 °C

2m/s /10 m/s?

VDE 0304 IIC UL94-HB

INSPO OEM AUTOMATIC 02/2024
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1 BEKAMPA KLIMAT-
FORANDRINGARNA

L3 2

BAMKER 29 GFUOETT BOCTIDY

BEFINTLIG PRODUKT,

men | W material

OEM Automatic har annu en gang visat pd sina styrkor nar man
| ett projekt med Yara Marine tog fram en befintlig produkt - i
nytt material. Nar utvecklingen gar framat och manniskan tar
tekniken langre, ja da blir det tydligt att vart nara samarbete
med tillverkarna spelar stor roll for att kunna leverera
produkterna som kravs, produkter som annu inte finns.

YARA MARINE BLIT MANTA MARINE
Under skapandet av vart kundcase byter Yara Marine namn till
Manta Marine. Du kan lasa med om Manta Marine har.

MANTA MARINE JOBBAR FOR MINSKAT FOSSILBROENDE
Yara Marine har lange jobbat for att minska fossilberoendet
inom sjofarten och i detta projekt har de tillsammans med
andra aktorer tagit fram en losning som anvander sig av den
naturliga resursen, vinden, som gar under namnet WAP-sys-
tem, Wind Assisted Propulsionsystem.

Christoffer Ahlstrém, el- och automationschef pa Yara Marine,

beskriver utmaningen produkterna stalls infor i miljon till havs.

Saltvattnet gar namligen hart &t de flesta material. Denna
encoder skulle sitta valdigt exponerat, till skillnad frén hur

det oftast ar monterade, behdvde den tala just kontakt med
saltvatten. Flera andra konkurrenter kunde erbjuda en pulsgi-
vare som loste positioneringen, men inte materialet. Utan ratt
material skulle konkurrenternas produkter inte klara sig lange
till havs.

INSPO OEM AUTOMATIC

EN NY PRODUKT SER DAGENS LJUS

Tillsammans med Kubler jobbade OEM Automatic och Yara
Marine med att ta fram produkten som behovdes till projektet.
Tack vare det nara och ldnga samarbetet med tillverkaren
Kubler kunde vi tillsammans skapa produkten som behovdes i
V4A-materialet som skulle std emot saltvattnet och den fuktiga
miljon. V4A ar ett syrafast och rostfritt stal som ofta anvands i
marina miljoer men aven i badanlaggningar.

Under intervjun med Christoffer blir det tydligt att kontakten
med oss varit valdigt viktig for att allt ska fortlopa pa ett bra
satt. Korta svarstider, ldng erfarenhet och kunskap genom-
syrar hela projektet. Stundtals genom har Yara Marine, OEM
Automatic och Kubler haft gemensamma moten for att snabbt
f& forstaelse for varandra och komma vidare

Med tiden valde Christoffer och hans team att kopa fler
produkter frédn oss pd OEM Automatic. "Ni har blivit ett "go to
stalle” nar vi behover komponenter”. Nar de behover kopa in
fler automationskomponenter kikar de alltid pa var webbplats
forst. Mycket tack vare sortimentets bredd men framfor allt pa
grund av kontakten med oss och var séljare Tim Norén.



ATEX-KLASSAT

Utover kundanpassningen med nytt
material behovdes aven ATEX-klassning
pa fartyg som fraktar explosiva material,
exempelvis olja och bransle. Losningen
blev darfor ytterligare en version i samma

taliga material, men med en ATEX-klass-
ning. Alla komponenter pa dessa fartyg
har detta som ett krav.

OEM Automatic har blivit vart "to-go-to-stalle”

- Christoffer Ahlstrém, .
EL- och automationschef, Manta Marine Technologies

PULSGIVARENS FUNKTION | LOSNINGEN
Encoderns funktion ar att overvaka flera positioner i
seglens stallbara leder, och darmed sakerstalla att
seglet far den profil och riktning som ar mest gynnsam

i rddande vindforhallanden. Vid starkare vindar och nar
fartygen lagger in till hamn falls vingarna ner for att inte
ta skada eller vara i vagen vid p3- och avlastning. Alla
dessa positioner overvakas av Kubler-encodrarna.

TILLSAMMANS MOT FRAMTIDENS TEKNIKLOSNINGAR
Vi tror péa att jobba nara och framfor allt tillsammans
med bade vara kunder och tillverkare i projekten for att
f& basta resultat. Det ar nar kunskap och erfarenhet fran
olika parter kan sammanstrala som vi verkligen kan se
teknisk utveckling. Vi ar glada over att ha varit med |
projektet som minskar anvandningen av fossila branslen.

UNDRAR DU NAGOT? FRAGA FREDRIK!

&, 076-525 74 67
= fredrik.stjernspetz@oemautomatic.se
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FARDIGMONTERADE
KLAMLISTER
En /oéuﬂ am(/oéou@} *égfw

Med var foradlingsavdelning kan vi leverera en effektiv och komplett
monteringslosning for klamlister, vilket gor att du far dina klamslister som
en plug and play-losning. Genom att eliminera krangliga moment gor vi
det enkelt for dig att snabbt och problemfritt dra nytta av vara produkter.

KLAMLIST EFTER DINA BEHOV

Vart sortiment av klamlister ar skapat for att passa alla behov, fran
sma projekt till storskaliga applikationer med deformationszoner.
Klamlisternas unika uppbyggnad med tva separerade skikt ledande
gummi gor att klamlisten l@mpar sig i manga miljoer och applikationer.

Vara hogkvalitativa klamlister kan levereras pa lopmeter, och genom
var foradlingsavdelning finns ocksd maojligheten att skraddarsy varje
detalj enligt era specifika behov. Det innebar att ni far exakt den langd

och form som kravs for att sakerstalla enkel monteringslosning.
UNDRAR DU NAGOT? FRAGA OSKAR!

S, 076-527 82 69

Har ser du steg for steg hela processen for hur var foradlingsavdel- i
= oskar.hermansson@oemautomatic.se

ning gor en klamlist som en plug and play-losning.

OM VAR FORADLINGSAVDELNINGEN

Var foradlingsavdelning ser till helheten av era behov och
levererar garna en komplett losning. Genom att anpassa,
foradla och montera ihop olika komponenter, forenklar vi
och effektiviserar er verksamhet. Vi hjalper om kund att hitta
den mest kostnadseffektiva l6sningen med vara produkter.

Var foradlingsavdelning hanterar dver 7000 orders arligen
vilket innebdr montage av mer dn 500 000 enheter varje ar.

20 INSPO OEM AUTOMATIC 02/2024



De mer av var

forlings-
Avm

STEG 1 STEG 2 STEG 3

Vi mater upp och kapar en klamlist efter Andarna ruggas upp med sandpap- | ena dnden satts ett motstand.
onskad langd. Darefter gors en marke- per. Detta gors for att gavelpluggarna i

ring cirka 1 cm ifran klamlistens kant i senare steg enkelt ska fasta nar det ska

bdda &ndarna. limmas tatt.

STEG 4 STEG 5 STEG 6

| den ena gavelpluggen gors ett hal for Anslutningskabeln fors nu igenom Anslutningskabeln kopplas darefter
att kunna fora ut anslutningskabeln som gavelpluggen. till klamlisten, pa sa satt far trddarna i
kopplas mot onskad applikation. klamlisten sitt "liv".

STEG 7 STEG 8 STEG 9

Klamlisten testas mot en kontrollen- Bada andarna pa klamlisten limmas med En komplett och fardig losning levereras
het fran Gelbau for att sakerstalla dess Gelbaus lim for att forslutas helt och till kund.

funktionalitet. Nar klamlisten klams ihop hallet. Aven hélet som gjordes vid steg 4

lyser lampan pa kontrollenheten och forsluts genom att limmas.

slér ifran.

INSPO OEM AUTOMATIC 02/2024 2'
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DARFOR SKA DU ANVANDA
ELEKTRONISKA SAKRINGAR

Switchade spanningsaggregat och automatsakringar utgor basen i ett 24 V DC-system. En
konsekvens av funktionen hos dessa produkter ar att det i manga fall blir svart att uppna
selektiva utlosningsvillkor. Losningen ar elektroniska sakringar fran Liitze eller PULS.

UTMANINGAR MED TRADITIONELLA AUTOMATSAKRINGAR
OCH DESS PAVERKAN PA NATAGGREGATET
Automatsakringar finns i olika karakteristiker for olika typer

av laster. De vanligaste ar B eller C. For alla typer galler att
kortslutningsstrommen maste vara flera génger hogre an
markstrommen for att sakringen ska trippa pd det elektromag-
netiska omradet, vilket gor att man maste investera i ett stort
nataggregat.

HAR AR PROBLEMATIKEN MED AUTOMATSAKRINGAR:

X Kortslutningsstrom och utldsningstid: Till exempel, en
C-sékring pa 6 A kraver en kortslutningsstrom mellan 30-60 A
for att [6sa ut p& det elektromagnetiska omradet. Aven vid 30
A kommer anda utlosningstiden vara mer @n 100 ms. Sddana
hdga strémmar ar svara for ett ndtaggregat att leverera.

Vid mindre 6verlaster (1,15 g&nger | nominell) kan det ta dver
en timme innan sakringen termiskt loser ut. Den termiska
utlosningstiden ar densamma oavsett sakringens karakteristik.

X Anslutning till DC-spénningar: De flesta automatsakring-
arna pa marknaden kan ocksa anslutas till DC-spanningar,
och termiskt sett finns det ingen skillnad jamfort med AC. Men
magnetutlosarens varde okar med ungefar 40 procent.

UNDRAR DU NAGOT? FRAGA AXEL!
&, 070-156 41 42
= axel.aslund@oemautomatic.se

22 INSPO OEM AUTOMATIC 02/2024




kunna sl ifrén automatsakringen om .
h kommer inte anvanda sin fulla kapacitet
9% boosteffekt under 4

Exempel 1: Har anvands ett stort nataggregat for att

a har stor kapacitet oc
nagot skulle handa. Aggregatet . for kap
under normal drift, vilket leder till onodig varme. QS20.241 har 150

sekunder, men har endast en toppverkningsgrad pa 94 %.

FﬁI}DELAH MED PULS SWITCHADE
SPANNINGSAGGREGAT

v/ Switchade spanningsaggregat har idag
olika typer av karaktar. Vissa har boost eller
effektreserv, vilket innebar att under en
specifik period kan aggregatet leverera mer
strom an vad den ar markt till. Med dessa
funktioner kan man fa ut extra strom till

I . I taggregat
applikationen for att kunna starta en motor, gﬁt ar sakrat med en e-sakring. P§ s3 ssgiargj nizganleatk;%;i.tfeﬁma driva motorn, och kabla-
I 3 : S ra
varmare eller annan produkt med stor e;grk”ted varmeutvecklingen, inkpskostnaden och ut N aggregatet och minskar
. . B . reserv pa 120 %, vi 5
inrusningsstrém eller startstrom. temperaturen o, vilket gor att det kan leverera 12 Aoch lite till, beroende pd omgivnings-
w o

X 0Om du viljer att sakra med en automatsakring behdver du anvinda ett stérre spanningsaggregat an vad applikationen kréver,
bara for att sakringen ska kunna l6sa ut om ndgot hander. Detta innebér att du inte utnyttjar aggregatets fulla kapacitet, vilket leder
till en minskad verkningsgrad pa nataggregatet. Nar du endast anvander 15-30% av aggregatets kapacitet blir effektforlusten stor
och onddig varme skapas. Stora aggregat ar ocksa dyrare att kdpa och tar upp onddig plats.

6
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VI HJALPER DIG MED EN HALLBAR LOSNING

Styrskap &r bade dyra att kopa in och att underhalla. Med
mindre effektforlust genereras mindre varme, vilket resulterar
i langre hallbarhet for produkterna i skdpet. Samtidigt behtver
flaktarna inte ga lika mycket. P4 s& satt sparar du bade pa mil-
jon och kostnader genom att anvanda ratt typ av nataggregat
och inte bara det storsta och billigaste pa marknaden.

Detta, i kombination med vara elektroniska sakringar, utgor en
hallbar l6sning eftersom vara leverantorer anvander karak-
teristiker som liknar en automatsakring. Dessa sakringar har
ocksa en processor som kan avlasa spanningen jamfort med
strommen och avgora om den okade strommen ar en kortslut-
ning eller en Overbelastning. Detta gor att vara e-sakringar kan
upptécka en kortslutning trots en 1,5 mm? kabel pa upp till 200
meter pd mindre an 1 sekund. Tack vare detta kan vi anvanda
1,5 mm? kabel for en krets som kanske annars skulle krava 2,5
mm? eller 4 mm? vid anvandning av en automatsakring.

ELEKTRONISKA SAKRINGAR

E-SAKRINGSMODULER

24 INSPO OEM AUTOMATIC 02/2024

Axel Aslund, produktansvarig p& OEM Automatic.

"Med de goda egenskaperna som vara e-sakringar har kan vi
anvanda mindre aggregat, vilket leder till en optimal anvand-
ning av verkningsgrad. Detta resulterar i lagre energikostna-
der, servicekostnader, CO2-utslapp och mindre platsbehov i
skapen.” Axel, produktansvarig pd OEM Automatic. "Vi erbjuder
inte bara en effektiv l6sning, utan ocksa fordelar for dig som
vill bidra till mer hallbar transport vid inkop. Nar du valjer vara
mindre aggregat, sparar du inte bara plats i ditt styrskap, utan
de tar ocksa mindre plats pa lastpallen vid frakt. Ndgot som
leder till en betydande minskning av CO2-utslapp for varje salt
nataggregat, eftersom vi kan optimera transporten och bestalla
hem mer pa varje pall. Dessutom ar vi stolta dver att erbjuda
de lattaste nataggregaten pa marknaden, vilket ytterligare
understryker var stravan efter hallbarhet och effektivitet.”

m SPANNINGSAGGREGAT




HAR AR DINA FORDELAR
Genom att anvanda moderna teknologier som PULS switchade spanningsaggregat/nataggregat och elektroniska sakringar blir det
mojligt att skapa stromforsorjningssystem som ar mer tillforlitligt, resurseffektivt och hallbart pd l&ng sikt.

Tre anledningar till att dessa Gsningar bidrar till en mer hallbar swtromforsorjning:

O

v TILLFORLITLIGHET
& RESURSEFFEKTIVITET
Genom att anvanda elektroniska
sakringar i kombination med
switchade spanningsaggregat
blir det mojligt att optimera
stromforsorjningssystemet for
att vara mer energieffektivt.
Elektroniska sakringar kan
vara mer precisa och snab-
bare an traditionella mekaniska
sakringar, vilket minskar risken
for onodig energiforlust och okar
systemets totala effektivitet.

@
=

v/ MINSKAD
MATERIALANVANDNING
Genom att anvanda elektroniska
sakringar istallet for traditio-
nella mekaniska sakringar finns
potential att minska behovet
av material, som t.ex. minskad
kabelarea. Detta minskar den
totala mangden material som
behovs for att bygga och under-
halla stromforsorjningssystemet,
vilket kan vara fordelaktigt for
hallbarheten genom att minska
den totala miljépdverkan och
resursforbrukningen.

@)

v LANGRE LIVSLANGD
Genom att anvanda elektroniska
sakringar och valja ratt typ av
komponenter kan livslangden pa
stromforsorjningssystemet oka
och behovet av underhall och
utbyte minska. Detta bidrar till
att minska avfall och resursfor-
brukning.
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NW//WW&MWM&ML
ROGOWSKI-SPOLAR
& KONVERTER

Rogowski-spolar anvands i kombination med tilthorande konverter for att uppna en stabil och
noggrann matning av AC-strommar mellan ndgra mA till hundratals kA. Systemet ar en kompakt och
flexibel losning for strommatning dar traditionella stromtransformatorer inte ar det primara valet.

Spolens konstruktion med sin mjuka karna gor att den ar (att att montera, vilket sparar tid och ger
anvandaren mojlighet att installera spolen utan att primarstrommen behover brytas. Pa det sattet
kan driftstopp av spanningsavbrott undvikas.

Kolla in

dlgodue

ELETTRONICA

muskbive Elecbrowic Sepabeines

NY TILLVERKARE: ALGODUE

Algodue Elettronica ar en specialiserad tillverkare av

olika losningar for energiovervakning. Med placering i
Maggiora, Italien, ar Algodue en av f3 tillverkare med

hela designprocessen, produktutvecklingen samt

produktion in-house i Europa. Med all kunskap och
erfarenhet, palitliga produkter och snabba leveranser
ar Algodue en perfekt partner till OEM Automatic.

UNDRAR DU NAGOT? FRAGA SOREN!

S, 070-161 7817
= soren.krause@oemautomatic.se
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/k ANDERSON-NEGELE

En mewﬁ/v LMW

FLODESKONTROLL MED FMOQ

Exakt flodeskontroll ar ett effektivt satt att automatisera processer och spara resurser i mejeri- och
livsmedelstillverkning. Med den elektromagnetiska flodesmataren FMQ gor Anderson-Negele en ny
bedomning av kostnads- och nyttoforhallandet. Sarskilt i tider av stigande priser pa ravaror, produkter
och energi ar det vart att titta narmare pa alla processer.

FMQ ar en kompakt, mangsidig, robust och tillforlitlig flodes-

matare for alla ledande medier. Med FMQ tar utvecklingen FALTSPOLAR
betydande steg framat inom matteknologi for vatskor. Den ar ISOLERANDE MAGNETISK
utformad for att mata bade flodeshastigheten och volymen av PFA-FODER INDUKTION B
ledande vatskor med hog precision. LEDANDE

MEDIUM
FUNKTION OCH PRECISION
FMQ-flodesmataren anvander avancerad teknologi for att ELEKTROD ELEKTROD

L e—
sakerstalla noggranna matningar. En mikroprocessor styr

omvandlaren som forser sandaren med en reglerad och vaxlad
spolstrom. Signalen som genereras vid elektroderna forstarks,
bearbetas och visas bade som flodeshastighet och volyminfor-
mation i de interna matningsregistren. Volympulser anvands
for kontroll- och regleringsandamal, medan den omedelbara
flodeshastigheten visas som en analog signal pa 4-20 mA inom
det onskade omradet 0-100 %. FMQ &r dessutom utrustad med
ett digitalt 10-Link-granssnitt som majliggor en flexibel kom-
munikation.

SPNNING V

Prestandan ar specifikt anpassad till behoven vid hygienisk
livsmedelstillverkning. Med ett arbetsomrade fran 30...640 000
[/h och en matnoggrannhet p& = 0,5 % * 2 mm/s tacker den
de flesta tillampningar, inklusive dosering, fyllning och CIP-
processkontroll.

MANGSIDIG ANVANDNING

Kontroll av volymen eller hastigheten i vatskor ar grunden for
sakra och effektiva processer i nastan alla tillampningar inom livs-
medels- och dryckesindustrin vilket gor FMQ till ett utmarkt val for
att optimera matningar och kontroll i olika industriprocesser.

Typiska exempel ar:
Noggrann dosering
Receptkontroll for blandade drycker
Overvakning av produktionsprocesser eller CIP-system

Hogprecisionsstyrning av tappningslinjer

Overvakning av filter

UNDRAR DU NAGOT? FRAGA EDDIE!
R, 076-527 83 93

//}/VD%M/GLOM i y = eddie.mornstal@oemautomatic.se

INSPO OEM AUTOMATIC 02/2024 21



A CONTACLIP

28 INSPO OEM AUTOMATIC 02/2024 il



Optimera /CWA&ZMWW
MED ETT KABEL-
GENOMFORINGSSYSTEM

Lar dig mer om hur innovativa kabelgenomforingssystem kan mota dagens industriella utmaningar
genom att spara tid, forenkla installationen och erbjuda overlagsen flexibilitet. Folj med nar vi
dyker ner i hur vara kabelgenomforingssystem fran Conta-Clip paverkar industriella installationer.

UPPFYLLER INGENJORENS KRAV

For en ingenjor bor en ledande produkt uppfylla minst ett av
tre kriterier: spara tid, vara enkel att installera eller vara mer
flexibel an konkurrenternas alternativ.

| dagens automatiserade varld ser vi en enorm variation av
applikationer dar alla dessa tre krav maste uppfyllas. Fler
komponenter an nagonsin behdver kopplas samman for att
kunna kommunicera med varandra, registrera data eller forse
anvandare med information i realtid. Sakerhet ar ocksa en
viktig faktor, eftersom okad uppkoppling medfor okade kraft-
behov.

v/ Spara tid
v/ Enkel installation
\/ Flexibelt

UTMANINGAR | KRAVANDE MILJOER

Mdnga applikationer innebar en mycket ogastvanlig miljo for
kansliga komponenter och anslutningar. Vatten, kemikalier
eller till och damm kan ha en stor paverkan pa prestanda,
sakerhet och tillforlitlighet i en installation.

Ta till exempel en livsmedelsbearbetningsanlaggning, dar
Okad produktivitet ofta kraver automatisering av processer.
Information behdver overforas mellan sensorer och anvandare
samtidigt som kraft sakert levereras till alla komponenter.
Ofta ar det inte bara kablar som behdver hanteras, utan aven
slangar, luftledningar och ror.

Att ha en anpassningsbar, palitlig och saker Gsning for att
hantera dessa typer av kablar och anslutningar minskar
mangden nodvandigt underhall, forbattrar produktiviteten och
spelar en avgorande roll for framgangen i manga industriella
installationer.

BRETT SORTIMENT FOR KABELHANTERINGSLOSNINGAR
Conta-Clip har investerat i sina kabelhanteringsprodukter och
utvecklat sitt redan imponerande sortiment for att saker-
stalla att de har en l6sning for industrins behov och KDS- och
KES-serien av kabelhanteringssystem ar nu en av de mest
omfattande pd marknaden. Bdde KDS- och KES-serierna ar
IP66-klassade och Ecolab-godkanda, vilket gor dem idealiska
for miljoer dar tvatt och rengoring ar viktiga.

KDS-SERIEN

Kabelgenomforingarna i Conta-Clips KDS-serie anvander
delade insatser, vilket gor det mojligt att fora in runda eller
platta kablar, ror och slangar i ett skdp utan att behdva ta bort
kontakterna.

KES-SERIEN

For kablar utan kontakter erbjuder KES-serien en kompakt,
(dgprofilerad enhet som kan hantera ett stort antal kablar
av olika storlekar i ett enda stycke. KES-systemet tar upp
betydligt mindre utrymme i skdpet jamfort med traditionella
kabelgenomforingar.

UNDRAR DU NAGOT? FRAGA MELKER!

S, 076-527 82 82
| = melker.tollsten@oemautomatic.se
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Lar M mer
KUNSKAPSARTIKLAR
INOM KABEL

Lar dig mer
LEDARIDENTIFIERING

Lar dig mer
KEMIKALIEBESTANDIGHET
SAB-KABEL

Lar dig mer
LEDARE, AREA &
BELASTNING




—
Fran Lole T verlels

- | GOMPUTER VISIONS LABB

Vart labb ar en plats dar vi hjalper vara kunder att ta del av vara losningar i praktiken.
Genom att erbjuda proof of concept och skraddarsydda losningar demonstrerar vi hur
vara produkter kan hjalpa foretag att forbattra sina processer och undvika kostsamma fel.

Pa vart logistikcenter Hoganloft i Trands finns Computer
Visions labb. Har arbetar vi med att l0sa och testa olika
visionutmaningar, bade med mjukvara och hardvara.
Vart team ar experter pa att hjdlpa kunder att navigera
genom de manga valen av komponenter, och att hitta
den basta losningen.

SKRADDARSYDDA TESTER FOR VARJE KUND

| labbet finns mojlighet att utfora en mangd olika tester
for att valja den basta losningen for varje enskild kund.
Detta innebar att vi kan erbjuda noggranna proof of
concept, dar vi testar och provkor olika losningar innan
kunden bestammer sig for vilken vag den vill ga vidare.

For att genomfora tester och labbar har vi samlat olika
produkter fran vara tillverkare, som 3D-produkter, kame-

ror, linser, lampor och robotar. Kunder skickar ofta sina
produkter till oss sa att vi noggrant kan testa och hitta
en losning som verkligen fungerar for dem.

Om produkterna ar stora eller konfidentiella, tar vi istal-
let med vara prylar till kunden. P& s& satt kan vi alltid ge
samma hoga service, oavsett var vi gor testerna.

ETT LABB FOR FRAMTIDENS UTMANINGAR

Vart labb ar inte bara till for att gora tester och lGsa pro-
blem - det ar ocksa en plats déar vi skapar nya idéer. Vi
kombinerar var och vara tillverkares tekniska kunskap
tillsammans med en bra forstdelse for vad kunderna be-
hover for att driva utvecklingen framat. Oavsett om det
handlar om att forbattra befintliga system eller skapa
helt nya losningar, ar vi redo att ta 0ss an utmaningen.

INSPO OEM AUTOMATIC 02/2024
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DETTA HANDER I LABBET

Labbet har tre tydliga syften som speglar vart engagemang i varje projekt:

1. PRODUKTFORADLING - ANPASSNING OCH KONFIGURATION
| labbet utfor vi en rad olika tjanster for att sakerstalla hog
kvalitet pa produkterna vara kunder koper.

Har ar nagra exempel:

Installation av mjukvaror
Uppdatering av firmware

Uppgradering av datorer

Uppdatering av hardvara

Teknisk problemlosning

2. SUPPORT - FORHINDRA FEL OCH SAKERSTALLA KVALITET
Var support ar viktig for att minska risken for fel. Genom att
testa utrustning och lGsningar innan de nar kunden kan vi
forhindra dyra misstag.

"Kostnaden for att kassera en felaktig batch kan vara enorm.
Ett enkelt feltryck kan undvikas med ratt visionlosning som
laser av och verifierar texter eller monster. Vara losningar kan
snabbt betala sig genom att forhindra sédana misstag.”

- Robert Nors, Computer Vision

3. PROOF OF CONCEPT

- VERKLIGHETSTROGNA TESTER OCH DEMONSTRATIONER
En viktig del av vart arbete i labbet &r att erbjuda proof of
concept, dar vi noggrant testar och kontrollerar losningar
innan de anvands av kunden. Har ar nagra exempel pa vad
vi kan gora:

Vi anvander vart produktsortiment for att utveckla
en forsta version av losningen.

Vi genomfor tester for att sakerstalla att losningen
uppfyller kundens krav, inklusive realistiska
simuleringar och praktiska tester med kundens
egna produkter.

Vi kan ocksd ta med var utrustning och genomfora
tester direkt pd plats hos kunden.

P3 detta satt kan vi erbjuda skraddarsydda och palitliga
losningar som ar noggrant testade i verkliga miljoer, vilket
garanterar att vara kunder far den basta maojliga losningen
for sina behov.

INNOVATION OCH UTVECKLING
Utover det vi nédmnt ovan arbetar vi ocksd med att skapa egna lGsningar och idéer. Dessa nya innovationer kan
saljarna sedan ta med sig till kunderna, vilket hjalper oss att bli annu starkare som ledare inom var bransch.
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NAR KAN VI HJALPA DIG?

Om du star infor ndgon av frdgorna nedan.

D& ska du kontakta oss!

Jag jobbar som utvecklare och behover veta vilken kamera som ger
mig bast pris/prestanda? Kan jag (8na den for vidare tester?

Vi har problem med reklamationer pa var produkt, kan en kamera

hjalp oss att med det?

Jag ar nyfiken pd Al men vet inte om det ar nagot for var produktion?

Kan man mata avstandet mellan halen eller storleken pa den

har platbiten?

Gar det plocka denna tuben?

Vad ska jag ha for kamera om jag ska mata hojden pa denna plastbiten?

Ska jag anvanda mig av 2D eller 3D?

VISIONLOSNINGAR | FOKUS PA NASTA MASSA

Vi &r stolta Gver att kunna presentera tre spannande "case” eller "demos” som kommer att visas upp pa nasta massa,
Scanautomatic. Dessa exempel illustrerar hur véra kundunika, testade och beprovade visionldsningar kan tillampas i

verkligheten.

1. DRONARAPPLIKATION

| detta exempel demonstrerar vi en
innovativ losning med en dronare ut-
rustad med en liten och latt kamera
som styrs av en Nvidia processor.
Denna applikation fran var tillver-
kare Neousys majliggor identifiering
av manniskor, objektigenkanning
med Al och rorelseidentifiering. Fo-
kus ligger framst pa datorn och den
kraftfulla Nvidia processorn, som ar
kapabel att l0sa dessa utmaningar
med hog precision och effektivitet.
Den har typen av dator ar central for
att hantera komplexa visionuppgifter
pa ett smidigt satt.

Neousys FLYC-300 med GMSL-kamera monte-
rad pd en dronare.

2. DEPALLITERING OCH
AI-BASERAD PLOCKNING

| det andra caset visar vi en losning
for depallitering och plockning base-
rad pa Al. Har anvands en 3D-ka-
mera frdn Photoneo, skanners fran
Zebra och en dator fran Neousys.
Denna kombination av teknologier
gor det mojligt att exakt och effektivt
hantera och plocka objekt, vilket
illustrerar hur vara visionlosningar
kan integreras for att optimera logis-
tikprocessen.

. ,.‘
En (6sning for depallitering och plockning
baserad pa Al.

3. AUTOMATISERING

AV LOGISTIKLAGER

Det tredje caset fokuserar pa ef-
fektivisering av logistiklager genom
automatisering. Med hjalp av Zebras
skanners och mjukvara demonstre-
rar vi hur man kan scanna streckko-
der, mata paket eller lasa texter for
att automatisera och effektivisera la-
gerprocesser. Denna losning forbatt-
rar noggrannheten och hastigheten

i logistikkedjan, vilket ar avgorande
for att hantera stora volymer och
komplexa lagerfloden.

Zebra FS20/40 l6ser alla scanningjobb inom
logistiken.
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AverSignal

VITA VARNINGSF

fé’r Z(f/wm och Sterila m"

Vi presenterar stolt var nya White Line-serie fran Auer
designad for att somlost integreras i ljusa och sterila

hygieniska som estetiska krav. Med en perfekt kombina
ar White Line har for att revolutionera hur vi arbetar i k

PERFEKT FOR KANSLIGA MILJOER I
White Line-serien ar sarskilt skapad for att méta de specifika kraven inom

lakemedelsindustrin, laboratorier och livsmedels- och dryckesforpacknings-
industrin. Serien har en enkel och elegant design som ar bade funktionell
och estetiskt tilltalande. White Line-produkterna ar perfekta for miljoer dar
renhet och noggrannhet ar extremt viktiga, och de erbjuder en hogkvalitativ
losning som forenar praktiska och visuella behov pa ett utmarkt satt. u



FORDELAR MED VIT DESIGN

Den vita fargen pa produkterna i White Line-serien gor dem lattare att rengdra och mer hygieniska.
Den minimalistiska och stilfulla designen passar perfekt i miljoer dar design och estetik ar viktigt, samt
i olika inomhusmiljoer. Nar produkterna inte ar aktiva smalter de vita enheterna in i bakgrunden, vilket
skapar ett stilrent och professionellt utseende.

ENKEL RENGORING ESTETISKT DISKRET
Vita ytor gor det lattare att se Den eleganta vita designen Nar produkterna inte ar aktiva
och ta bort smuts, vilket bidrar passar in i moderna arbetsmil- smalter de in i bak-grunden,
till hogre hygienstandarder. joer och bidrar till ett profes- vilket minimerar visuella
sionellt intryck. storningar.

PRODUKTER SOM INGAR | WHITE LINE-SERIEN

Den nya White Line-serien ibestar av en vit ljudmodul och baser till CT5-signaltornet, det nya MT60
monolitiska signaltornet samt den kompakta RCMM multicolorljusenheten med en multifunktionell
uppgradering av R-serien.

CTS
Det modulara stapelljuset erbjuder nu annu mer flexibilitet och ett bredare sortiment med sina nya vita
baser och moduler. Det modulara konceptet gor det enkelt att byta ut moduler eller baser.

Om du letar efter ett minimalistiskt stapelljus for arkitektoniska miljoer, lakemedelsindustrin, kemisk
industri eller inomhusbruk med en imponerande, vacker produktdesign och funktionell mangfald, ar
den vita versionen av CT5 det ratta valet.

MT60

Auer Signals kostnadseffektiva monolitiska instegsmodelltorn MT60 p& 60 mm ar designat med enkel-
het i dtanke samtidigt som det uppfyller de estetiska kraven for ett signaltorn. Antalet artikelnummer
ar minimerade eftersom det levereras fardigmonterat och ar omedelbart redo att anvandas - bara plug
and play.

De fargade lysdioderna i MT60 &r tydliga och helt urskiljbara fran varandra nar de ar aktiva, vilket ger
tydlig signalering. Nar de inte ar aktiva, smalter den transparenta linsdesignen pa MT60 perfekt in i bak-
grunden och forsvinner effektivt. Den ar sarskilt lamplig for lakemedelsindustrin, laboratorier, skrivare,
kontorsliknande produktionsomraden, kundflodeshanteringssystem samt férpackning av livsmedel och
drycker.

RCMM

Den kompakta versionen av Auer Signals mest framgangsrika R-serie finns nu tillganglig helt i vitt.

Linsen pa RCMM ar mjdlkvit och ger ett vackert, homogent ljusmonster. Detta kompletteras nu av det
vita huset i serien som gor att signalfyren forsvinner nar den inte ar aktiverad.

Om du letar efter en minimalistisk signalfyr for arkitektoniska miljoer, lakemedelsindustrin, kemisk
industri eller inomhusbruk med en imponerande produktdesign och funktionell mangfald, &r den kom-
pakta versionen av R-serien det ratta valet.
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OEM AUTOMATIC AR LANKEN |
FRAMGANGSRIKT PARTNERSKAP

Mabema blir certifierad partner till Photoneo och vi pd OEM Automatic far dnnu en gang
mojlighet att vara en part som for samman kunden med tillverkaren. Sedan 2002 har Mabema
jobbat med kamerateknik och bildbehandling och 2019 tog de in 3D-scannern fran Photoneo i
FINDER-produktportfoljen genom OEM Automatic, sen dess har framgangarna avlost varandra.

UNDRAR DU NAGOT? FRAGA JOHAN!

. 073-578 07 62
1 johan.kastensson@oemautomatic.se
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STARKARE TILLSAMMANS

Det har frdn start varit ett bra samarbete mellan OEM Auto-
matic, Mabema och Photoneo och de tre parterna vill utoka
samarbetet ytterligare. Tillsammans kommer de kunna erbjuda
kunder battre support och battre produktlosningar men de

ser ocksa fram emot att kunna anvanda den gemensamma
kunskapen for att utveckla bade battre produkter men aven
systemintegrationer i framtiden.

3D-SKANNING AV TRANSPARENTA OBJEKT

Att skanna transparenta objekt utan att behova anvanda
sprayer eller belaggningar har varit en stor utmaning for 3D-
branschen. Detta har varit ett fokusomrdde for Photoneo, som
har antagit utmaningen att l0sa problemet!

MER OM MABEMAS SYSTEM FINDER

Mabema ar en av Sveriges framsta leverantorer av kameratek-
nik och bildbehandlingslosningar for den tillverkande industrin.
Photoneos produkter ar en del i deras FINDER-portfalj.

FINDER introducerades pa marknaden 2011, och hittills har
Mabema installerat mer an 500 robotguidningssystem inom
tillverkningsindustrin. Karnan i FINDER ligger i dess flexibilitet,
anvandarvanlighet och anpassningsférméaga for att méta kund-
behov. | ndra samarbete med véra automationspartners hjalper
FINDER till att sakerstalla okad sakerhet, effektivare arbets-
floden och sankta kostnader. FINDER stoder alla populara
robotmarken samt vagledning av flera robotar och hantering
av kollisioner. Alla FINDER-produkter har samma anvandar-
granssnitt, liksom mojligheten att blanda 2D, 3D och Stereo.
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ADVANTECH

Enabling an Intelligent Planet

Kommunitkeation och M@WW:
TRANSFORMATORSTATIONER

Transformatorstationer ar elkraftsystemets hjarta och ansvarar for att omvandla och distribuera el fran
kraftverk till slutanvandare. For att sakerstalla palitlig drift och effektiv hantering av komplexa system,
anvands standarder som |EC 61850 for enhetlig kommunikation och redundansprotokoll som HSR och
PRP for att sakerstalla hog tillganglighet och kontinuerlig dataoverforing. | denna artikel forklarar vi mer.

PALITLIG ELFORSGRJNING

Transformatorstationer innehaller en méangd olika enheter

sa& som transformatorer, brytare, skyddssystem och kon-
trollsystem, som alla maste samarbeta for att sakerstalla en
palitlig och effektiv elférsorjning. For att hantera den komplexa
kommunikation mellan enheterna som kravs inom transfor-
matorstationer har IEC 61850 utvecklats som en internationell
standard.

For att ytterligare sakerstélla hog tillganglighet och palitlighet
i dessa kritiska infrastrukturer anvands redundansprotokoll
som HSR och PRP.

IEC 61850 - EN INTERNATIONELL STANDARD

IEC 61850 ar en internationell standard for kommunikations-
natverk och system inom transformatorstationer. Standarden
mojliggor samverkan mellan olika tillverkares enheter, vilket
forenklar och effektiviserar design, konfiguration och underhall
av transformatorstationer. Den definierar protokoll, datamodel-
ler och kommunikationsgranssnitt som anvands for att over-

fora data mellan olika enheter i en transformatorstation, sdsom

skyddsrelaer, styrsystem och overvakningssystem.

a UNDRAR DU NAGOT? FRAGA LINUS!
L | & 0765278298

= linus.oberg@oemautomatic.se
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KOMMUNIKATIONSPROTOKOLL
IEC 61850 anvander sig av tre olika kommunikationsprotokoll
for att mojliggora realtidskommunikation:

MMS - Manufacturing Message Specification: Ett protokoll for
overforing av administrativ och styrande information mellan
stationens kontrollsystem och enheter.

GOOSE - Generic Object Oriented Substation Event: Ett proto-
koll for snabb overforing av status- och kontrollmeddelanden
med (3g latens, ofta anvands for skyddsfunktioner.

SMV - Sampled Measured Values: Ett protokoll for overforing
av digitaliserade matvarden fran matinstrument till skydds-
och kontrollenheter i realtid.

Kolla in




HSR OCH PRP

De tva redundansprotokoll som anvands i IEC 61850-system
for att sakerstalla hog tillganglighet och palitlighet i kommu-
nikationsnatverk inom elkraftstationer ar HSR och PRP. Dessa
protokoll eliminerar kommunikationsavbrott och sakerstaller
att kritiska data alltid nar sina destinationer, aven vid nat-
verksfel. HSR och PRP ar sarskilt viktiga i applikationer dar
kontinuerlig drift och snabb respons ar avgorande for sakerhet
och effektivitet.

HSR - HIGH AVAILABILITY SEAMLESS REDUNDANCY

HSR &r ett redundansprotokoll som tilldter noder att kom-
municera dver tva oberoende natverksvagar. HSR-protokollet
sakerstaller somlos redundans genom att skicka dubbletter
av varje ram pa tva olika vagar och eliminera duplikat vid mot-
tagningen. Detta innebar att om en vag misslyckas, kommmer
den andra vagen att ta Gver utan ndgon markbar férdrojning
eller dataforlust.

PROCESS LEVEL

PRP - PARALLEL REDUNDANCY PROTOCOL

PRP &r ett redundansprotokoll som ocksa anvander tva sepa-
rata natverk for att sakerstalla hog tillganglighet. Varje nod

i ett PRP-system ar ansluten till tvd oberoende natverk och
skickar samma data Over bdda natverken. Mottagarnoder tar
emot bada kopiorna av data och anvander den forsta som kom-
mer fram, medan de ignorerar den andra kopian. Pa detta satt
garanteras att kommunikationen fortsatter obehindrat dven om
ett av natverken skulle falla bort.

Processnivan eller process level inkluderar all utrustning som ar direkt kopplad till kraftsystemet, till exempel strom- och span-
ningssensorer, brytare, skyddsutrustning. Data fran processnivan skickas i realtid till hogre nivaer for analys och kontroll.

BAY LEVEL

Baynivan eller bay level fungerar som ett mellanlager mellan processnivan och stationnivan. Har finns skydds- och kontrollenheter
som tar emot data frén processnivan och utfor kontrollfunktioner. Exempel pa enheter ar skyddsrelder, lokala styrenheter, logiska
noder som representerar specifika funktioner. Dessa anvander sig av GOOSE som kommunikationsprotokoll for snabb dataoverfo-

ring och kontroll inom stationen.

STATION LEVEL

Stationniva eller station level Gvervakar och styr hela kraftstationen. Den innefattar 6vervakningssystem, kontrollsystem och grans-
snitt for operatorer. Exempel ar stationens kontrollsystem, SCADA-system och HMI. Dessa anvander sig av MMS for overforing av
administrativ och styrande information mellan stationens kontrollsystem och enheter pa baysnivan och processnivan.
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CHRISTOFFER ALMQUIST

Produktansvarig, Elskdpskomponenter

FREKVENSOMRIKTARE

Frén Yaskawa

OSKAR HERMANSSON

Produktansvarig,
Sensor & Maskinsakerhet

VICTOR PETTERSSON

Produktansvarig, Maskin

INDUSTRIELL LASER

For positionering frén Exolof

KUL ATT DELA MED SIG!
Det ar inte bara produktansvaria som skriver ar-
tiklar. Har ser du Richard Welin som ar saljledare.
Var kompetens ar namligen genomgaende i hela

foretaget och det ar manga som vill dela med sig.

"Att skriva artiklar ger mig mojlighet att dela min
tekniska kunskap och hjélpa vara kunder att for-
std och anvanda vara produkter pa basta satt. Det
ar fantastiskt kul att se hur var kunskap kan gora
verklig skillnad for deras verksamheter.”
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Ku/ws/m/o Arelet

GAI’O(/I/L WI/L

P3 OEM Automatic har vi ndgot unikt - vara produktansvariga. De ar inte bara
specialister pa sina produkter, utan aven skickliga pa att dela med sig av sin kunskap
genom informativa och inspirerande artiklar. Men vad betyder detta for dig som lasare?
Lt oss dyka in i varlden av teknisk expertis och se hur deras kunskap bidrar till artiklar
som kan gora skillnad inom svensk industri!

ARTIKLAR SOM TILLFOR VARDE

Vara artiklar inom industriautomation
ar fyllda med anvandbar information
och tekniska detaljer. Nar du laser dem
far du:

Fordjupad kunskap: Lar dig mer om
produkternas tekniska specifikationer
och unika egenskaper. Det ar som att fa

en manual direkt frédn experterna sjalva.

Praktiska tips: Upptack smarta satt
att anvanda produkterna for att uppna
optimala resultat. Tank dig att ha en
personlig guide som hjalper dig att
maximera effektiviteten.

Mdjlighet att fatta smartare beslut:
Med den kunskap du far fran artiklarna
kan du fatta valgrundade beslut om
vilka produkter som bast passar dina
behov. Det ar som att ha en teknisk
radgivare i fickan!

PARTNERSKAP MED DE BASTA |
BRANSCHEN

Vi har valetablerade samarbeten med
vara tillverkare som &r globala ledare
inom teknik och produktutveckling.
Véra produktansvariga fungerar som
tillverkarens forlangda arm vilket sa-

kerstaller att vi alltid har tillgang till de

senaste produkterna och teknologierna.

Detta innebar ocksa att vi standigt byg-
ger var kunskap och kompetens, vilket
reflekteras i de artiklar vi publicerar.

Nar du valjer OEM Automatic far du
alltsa tillgang till expertis fran bade

vart team och varldsledande tillverkare.

Detta ger dig en konkurrensfordel pa
marknaden.

OVERLAGSEN PRODUKTKOMPETENS
Koll pa den senaste teknologin: Vara
produktansvariga ar riktiga tekniknor-
dar - och vi alskar det! De ar alltid
uppdaterade med den senaste teknolo-
gin och utvecklingen inom sin bransch.
Detta gor dem skickliga pa att l0sa pro-
blem och vardefulla i tekniska projekt,
vilket direkt gynnar vara kunder genom
att de far tillgéng till de mest aktuella
och effektiva losningarna.

Inblick i produktutvecklingen: Genom
att arbeta nara tillverkarnas utveck-
lingsavdelningar far vara produktan-
svariga en unik inblick i produkternas
utveckling och anvandning. Detta
forbattrar deras forstdelse for fram-

tida produkttrender och innovationer.
Samarbetet bidrar aven till att forbattra
produkternas design och funktionalitet
baserat pa vara kunders dnskemal,
vilket gynnar bade tillverkare och kun-
der genom battre anpassade och mer
innovativa produkter.

Bra problemldsare: Den djupgdende
kunskapen fran samarbetet med tillver-
kare gor att vara produktansvariga kan
ge mer informerade rekommendationer
och losningar. Detta leder till hogre
kundngjdhet eftersom vara kunder far
snabba och effektiva svar pa sina fragor
och problem.

Ta fram kundunika produkter: Vi
erbjuder ett imponerande sortiment
med over 50 000 produkter, och genom
vara 130 tillverkare har vi tillgang till
annu fler. Saknar du just den produkten
du behover? Tveka inte att kontakta
vara produktansvariga. Tack vare deras
starka relationer med tillverkarna kan
vi ofta erbjuda kundunika losningar
baserat pa dina specifika volym- och
behovskrav. Detta innebar att vi kan
leverera precis de produkter som bast
passar din verksamhet.

INSPO OEM AUTOMATIC 02/2024
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AUTOMATISERAD
LOGISTIK MED SKANNRAR
OGH MAGHINE VISION

Lager- och logistikmiljoer star idag infor ett okande tryck att halla jamna

steg med vaxande kundkrav, sarskilt fran e-handeln. Till foljd av storningar
orsakade av arbetskraftsbrist och COVID-19-pandemin har foretag i allt hogre
grad vant sig till automationslosningar for att forbattra hastighet, noggrannhet,
kostnadseffektivitet och anvandarvanlighet. Tva av de “need-to-have™innovationer
inom automation som moderna logistikmiljoer behover ar den senaste tekniken
inom streckkodslasande sensorer samt maskinseende kameror och mjukvara.

ANVANDNINGSOMRADEN: 1D- och 2D-streckkodslgsning.

LOSNING: FS10 fast industriell skanner; FS40 fast industriell skanner;

Zebra Aurora Focus™-programvara; Zebra-skrivare; Zebra mobila datorer.

FORDELAR: Exakt och snabb kodavlisning, synliga och hérbara indikationer vid lyckad avldsning samt en Human Inter-
face Device (HID)-funktion for att enkelt skicka resultatet som ett tangentbordsnedslag.

Zebra FS10 och FS40 ar perfekta fasta kameror for packstationer/packbord dar man antingen vill komplettera eller byta
ut sina handhallna skannrar. Eftersom bade FS10 och FS40 har USB 3.0 ar det enkelt att installera och skicka data med
Zebra HID. Ljud- och visuella signaler meddelar anvandaren nar koden har lasts, samtidigt som bada handerna ar fria.
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ANVANDNINGSOMRADEN: 1D- och 2D-streckkodslésning; etikettverifier-

ing; detektering av saknade eller felplacerade logotyper; detektering av oonskade utskrifter.

LOSNING: FS40 fast industriell skanner; VS40 smart kamera; Zebra mobila datorer; Aurora Focus-programvara.
FORDELAR: Robust och pélitlig handsfree-skanning samt streckkodslasning och maskinseendeinspektion bidrar till tkad
lastningseffektivitet och snabbare frakt.

Tid ar pengar, och med Zebras fasta skannrar sparar man mycket tid genom att lasa streckkoder direkt fran trucken.
Oavsett om det handlar om att sakerstalla att ratt pall har tagits eller att den har placerats péd ratt plats, ar tiden da
foraren var tvungen att kliva upp och ner fran trucken for att skanna varorna snart ett minne blott.

ANVANDNINGSOMRADEN: 1D- och 2D-streckkodsl&sning; etikettverifiering;

detektering av saknade eller felplacerade logotyper; detektering av oonskade utskrifter.

LOSNING: FS40 fast industriell skanner, VS40 smart kamera, Aurora Focus-programvara, CV60 maskinseende-kamera,
4Sight vision-kontroller och Zebra Aurora Vision Studio™-programvara.

FORDELAR: Snabb kodavldsning med olika arbetsomraden, streckkodsldsning och maskinseendeinspektion for forbat-
trad lastningseffektivitet och frakthastigheter - allt detta finns tillgangligt med Zebra Technologies.

Spérbarhet inom lager och godsmottagning blir allt viktigare i dagens samhalle. Zebras kameror kan hjalpa er att bade
effektivisera processen och eliminera den manskliga faktorn genom att skanna godset direkt nar det anlander och nar
det lamnar lagret.

INSPO OEM AUTOMATIC 02/2024
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¥e) Temposonics

R-SERIES V

Mattetknit meo ho'ﬂ precision !/




| en standig stravan efter okad precision och anvandarvanlighet har Temposonics lanserat sin senaste
innovation inom hogpresterande linjargivare: R-Series V. Denna nya generation av givare, baserad

pa magnetostriktiv teknologi, tar positionsmatning till en helt ny niva av precision med enastaende
noggrannhet.

Men Temposonics slutar inte dar. Nu har de introducerat ett spannande tillbehor for att ytterligare
underlatta Overvakningen av givarnas status - TempoLink. TempoLink erbjuder anvandare tillgang
till viktig information om givarens status i realtid. Detta skapar mojlighet att overvaka och analysera
sensorernas prestanda utan att montera bort givaren.

Med denna kombination av precision och anvandarvanlighet forstarker Temposonics sin position som en
ledande innovator inom teknologin for positionsmatning.

R-SERIES V-SENSORER

Temposonics R-Series V-sensorer ar de mest avancerade
linjéra positionsgivarna pa marknaden och kombinerar den
senaste magnetostriktiva teknologin med innovativa smarta
diagnoser for industriella tillampningar.

v/ Kraftfull linjar positionssensor med hdg noggrannhet
och tillforlitlighet

v/ Mer robust tack vare forbattrad stotdampning och
vibrationsmotstand

v/ Upp till 30 positioner och hastigheter kan matas samtidigt

SA FUNGERAR MAGNETOSTRIKTIV TEKNOLOGI
Positionssensorerna fran Temposonics bestar av en ferromag-
netisk vagledare, en positionsmagnet, en strackpulsomvandla-
re och stodjande elektronik. Genom att anvanda magnetostrik-
tiv teknologi skapas ett magnetiskt falt som, i kombination

med en kort strompuls, genererar ett momentant radialt
magnetiskt falt och en vridpuls pa vagledaren. Detta resulterar
i en vridpuls som foljer langden av vagledaren. Nar vridpulsen
nar vagledarens ande omvandlas den till en elektrisk signal.
Den exakta hastigheten for vridpulsen mojliggor omvandling av
tiden for att ta emot retursignalen till en linjar positionsavlas-
ning med hdg precision och dterkommande noggrannhet.

FINNS SOM:

/ Stangversion (RH5) for integrerad positions-
avlasning i cylindrar

/ Profilversion (RP5) for positionsavldsning av
en linjar rorelse

/ Super shield-hus med IP68/1P69 for skydd mot
damm och vatten (RM5)

v/ Version med avskild elektronik for
hydraulcylindrar och maskintillverkning (RDV)

v/ Version med flexibel sensorsténg for
slaglangder upp till 20 000 mm (RFV)

Ovriga egenskaper:

Interface: Analog, EtherCAT®, SSI, PROFINET,
POWERLINK, EtherNet/IP™

Industry 4.0 (IloT) driftsstatistik tillganglig via
smarta assistenter TempoLink® och TempoGate®.
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TEMPOLINK - ETT TILLBEHOR FOR SNABB STATUSKONTROLL AV GIVARE
Temposonics tillbehor TempoLink underlattar statuskontroll av R-Series V-sensorerna. Med Tempolink blir det mojligt att snabbt
och enkelt se viktiga data om sensorerna for att halla koll pd maskinernas status och undvika driftstopp. Allt detta medan sensorn

fortfarande ar monterad i applikationen.

FORDELAR MED TEMPOLINK

TempolLink Smart Sensor Assistant ar ett tillbehor till R-Series
V-sensorfamiljen. Den fungerar som en smart assistent mellan
sensorn och anvandaren och tillhandahaller foljande informa-
tion for diagnos av sensorn:

/ Aktuella parameterinstallningar, t.ex. upplésning
och matriktning

v/ Intern temperatur i sensorn
/ Totalt antal drifttimmar
v/ Avst&nd som positionsmagneterna har fardats

/' Sensorinformation, t.ex. orderkod och serienummer

Beroende p& sensorns protokoll kan anvandaren justera
parametrar som:

Matningsriktning

Upplosning

Filterinstallningar

LITET OCH BEHANDIGT HJALPMEDEL

Tempolink ar designad for portabel anvandning och ar enkel
att ta med sig tack vare sin kompakta design. Den visar anvan-
dargranssnittet pd smarttelefonen, surfplattan eller datorn via
en integrerad WLAN-accesspunkt, sa att tillgang till foretagets
natverk inte behdvs. Anslutningen och kommunikationen mel-
lan sensorn och assistenten sker via stromforsorjningen och
majliggor tvavagskommunikation for installning och diagnostik

Informatonen om Temposonics R-Series V positionssensorer,
tillsammans med Tempolink, ger operatorerna mojlighet att:

/ Forbittra maskinens prestanda
/ Optimera underhallscykler

/ Upptacka problem tidigt for att 5ka maskinens
drifttillganglighet

UNDRAR DU NAGOT? FRAGA JOHAN!

&, 076-527 84 35
johan.rosell@oemautomatic.se
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VIKTEN AV DETALJERAD INFORMATION | REALTID

"Att ha tillgang till detaljerad information i realtid ar viktigt for
att halla maskinerna i bra skick och undvika onddiga drift-
stopp,” sager Johan, Produktansvarig pd OEM Automatic. "Med
TempoLink kan man snabbt fa overblick dver sensorernas
data och fatta smartare beslut for att optimera prestanda och
produktivitet.”

TempolLink ar ett kraftfullt verktyg som forvantas bli ett varde-
fullt redskap for foretag inom manga olika branscher.

For mer information om Tempolink och hur det kan gynna din
verksamhet, kontakta oss idag.
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NYA KOLLEGOR

Hos oss pa OEM Automatic uppmuntras alla medarbetare till att paverka sin egen karriar genom att vara
nyfikna, kreativa och malinriktade. Vi vill forsakra 0ss om att var och en av vara medarbetare kanner sig
behovd och valkommen men framforallt att de har mojligheten att vaxa och utveckla sin fulla potential.
Har ser ni vdra senaste tillsatta tjanster.

STEFAN PETTERSSON JONATAN HOLMBERG /iR DU VAR NASTA KOLLEGA?

Teknisk support, Affarsingenjor, . R . nl
Computer Vision Computer Vision, Malmo ol i, B e

iNSPO

Béz’fé’rﬁ“ med vira nghefer
ANMAL DIG TILL
VARA NYHETSBREV

Vill du inte langre fa vart tryckta magasin? Maila till inspo@oemautomatic.se
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Ut bypilper dig

VALJA RATT KABEL

Nar det kommer till kablar som anvands i rorliga applikationer ar kabelkedjan

ett viktigt val. Kabelkedjan ska skydda kabeln och styra rorelsen for att undvika onodigt slitage och
potentiella driftstopp. Det ar dock viktigt att komma ihdg att valet av kabel inte ar mindre viktigt.
Genom att valja ratt kabel kan man undvika problem och sakerstalla en smidig drift. Det finns fler

faktorer som spelar in for att valja ratt kabel.

RATT KABEL FOR RATT APPLIKATION

Som kund har du férmodligen en bra forstaelse for vilken typ
av kabel du behover for din specifika applikation. Det kan till
exempel vara en styrkabel, motorkabel eller BUS-kabel, dar
den elektriska biten definieras av antalet ledare och kabelns
area.

Igus erbjuder ett brett utbud av olika kabelmodeller, alla utfor-
made for att anvandas tillsammans med kabelkedjor. Bland de
vanligaste kablarna har igus sju olika kvaliteter att valja mel-
lan. Valet av kabel beror helt pa hur den kommer att anvandas,
och malet ar att erbjuda den mest prisvarda lGsningen som
uppfyller kraven. Till exempel ar PVC det billigaste materialet
medan TPE ar dyrare men klarar av mer kravande miljoer.

DESIGN & UPPBYGGNAD

Utover materialet ar designen och uppbyggnaden av kabeln
avgorande faktorer. Dragavlastande element och olika snava
ledartvinningar paverkar hur val kabeln kan hantera drag-
pakanningar och bgjningsradier. Vid val av kabel tar vi ocksd
hansyn till eventuella utrymmesbegransningar och langden
pa den rorliga strackan. Med ratt design kan kablarna klara
av akstrackor pa upp till 400 meter, vilket ger flexibilitet i olika
applikationer.

YTTRE FAKTORER OCH LIVSLANGD

Vid valet av kabel ar det ocksa viktigt att ta hansyn till yttre
faktorer. Kablarna ar specifika for olika temperaturer och olika
miljder. Det ar aven viktigt att dvervaga hur manga cykler
applikationen utfor per dag, per vecka och per ar, samt den for-
vantade livslangden for kabeln. Genom att ta hansyn till dessa
faktorer kan man valja en kabel som &r hallbar och palitlig
under lang tid.

UNDRAR DU NAGOT? FRAGA PETER!

S, 076-527 81 18
= peter.nordell@oemautomatic.se
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